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I Koaxiales Tlef paBfirter oder kontaktloser KurzschluBschieber 

Eln koaxiales TlefpaBfilter (7) oder ein kontaktloser Kurz- 
schluBschieber, Jewells In KoaxIalausfOhrung, zeichnet sich 
dadurch aus. daB kapazttatserhohende Elemente (7a, 7b) 
elnstOcWg mlt dem Innenleiter (12) ausgablldet slnd. Die 
Mantelflachen der Elemente (7a, 7b) .slnd vergoldet und rrrit 
einem Tauchlack (11) versehen. Erst nach dem Aufbrlngen 
des Tauchlackes (1 1) 1st der Bereich zwlschen den Elements* 
f7fiL 7b) durch spanabhebende Bearbeltung auf elner Dreh- 
bank bis auf den Durchmesser des Innenleiters (12) reduzJert 
worden, der anschlieBend zusammen mlt den SUmflachen der 
Elemente (7a, 7b) vergoldet worden 1st, wobel der Tauchlack 
(11) ais Abdeckung diente. Der Tlefpafl (7) bzw. kontaktlose 
KurzschJuBschleber 1st einfach herstellbar und hochbeschleu- 
nlaunasfest, so dafl er slch besonders zum Bnbau In be- 
schleunlgungsfeste MlkrowellenosziUatoren oder zur Zwl- 
schenfrequenzauskopplung In Mischem eigne! (32 07 422) 
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ly TiefpaBfilter oder kontaktloser KurzschluBschieber, 
jeweils in Koaxialausfuhrung mit vergoldetem Innen- 
leiter (12) und darauf in einem gegenseitigen Langs- 
abstand befindlichen, kapazitatserhohenden Elementen- 
05 (7a, 7b) dadurch gekermzeichnet , daB die Elemente 

(7a, 7b) einstuckig mit dem Innenleiter (-12) verbun- 
^ den sind, ihre Oberflache ebenfalls vergoldet und 

ihre Mantelflache zusatzlich mit Tauchiack (11) ver- 
sehen ist* 

10 2. TiefpaBfilter nach Ansprach 1, dadurch gekermzeichnet, 
daB der zwischen den Elementen liegende Innenleiter 
(12) und deren Stirnflachen erst nach seiner spanab- 
hebenden Bearbeitung und nach der Tauchlackierung 
der Elementmantelflachen vergoldet ist. 

15 3- Verfahren zur Herstellung eines Tiefpaflf ilters oder 

kontaktlosen KurzschluBschiebers nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekermzeichnet, daB ein Zylinder mit dem 
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Querschnitt der Elemente (7a, 7b) zainachst vergoldet 
und tauchlackiert wird, daim die spanabhebende Bear- 
beitijng des zwischen den Elementen (7a, 7b) liegenden 
Innenleiters (12) und schlieBlich seine Vergoldung 
erfolgt, wobei der auf den Mantelf lachen der Elemente 
(7a, 7b) verbliebene Tauclilack (11) als Abdeckung dient. 
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Koaxiales (PiefpaBf liter Oder kontaktloser KurzschluB- 
sckieber 

Die Erfindung betrifft ein TiefpaBf ilter Oder einen 
kontaktlosen Kurzs.chluBsctLieber, jeweils in Koaxialaus- 
fulirung nach, dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 
sowie ein Verfaliren zur Herstellung nach dem Oberbegriff 
05 des Patentanspruch.es 3. 

Ublickerweise sind bei einem solchen TiefpaBf ilter Oder 
kontaktlosen KurzsckluBscJiieber zur Abstandshaltung 
zwischen Innenleiter und AuBenleiter abstandsbestimmende 
und kapazitatserholfende Zusatz element e auf den Innenleiter 

-10 aufgeschoben, beispielsweise Teflonringe oder-Zyiinder • 
Als TiefpaBf ilter lassen sich solcb.e Anordnungen zur Strom- 
zufiilirung fiir Bauelemente oder zur Zwischenf requenzauskopp- 
lung bei Mischern verwenden. Nachteilig bei den bekannten 
Anor dnung en ist, daB sie immer aus melireren zusammengesetz- 

15 ten Teilen bestehen, die paBgenau gearbeitet sein miissen 

Es ist Aufgabe der Erfindung, den Hers tellungsauf wand zu 
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reduzieren und zugleicb eine Losung zu finden, bei der 
eine bohe Bescbleunigungsf estigkeit gegeben 1st, sodaB 
sie beispielsweise in Mikrowellenoszillatoren fur das 
Kraftfanrzeugradar, VSB * Radar, fur Uberflugsensoren 
05 Oder die En^phasenlenkung von Gescbossen eingesetzt werden 
kann. 

Diese Aufgabe wird gelost durcb das TiefpaBfilter oder 
den kontaktlosen KurzscbluBscbieber mit den Merkmalen 
des Patentanspruches 1 bzw. das Herstellungsverf abren 

10. nach Fatentansprucb J. Bevorzugt ist das TiefpaBfilter 
bzw. der kontaktlose KurzscbluBscbieber mit einer Vergol- 
dung des zwischen den Elementen liegenden Innenleiter- 
teiles und der Stirnf lacbender Elemente verseben, die erst 
nacb der spanabbebenden Bearbeitung des Innenleiters und 

15 nacb der Taucblackierung der Elementmantelflacben vorge- 
nommen ist* 

Anhand der Zeicbnung wird ein Ausfubrungsbeispiel in 
Verbindung mit einem Gunn-Oszillator bescbrieben. 
In einem Gebause 1 befindet sich ein Hoblraum 2 , 
20 in welcben ein Gunnelement 3 bineinragt, das mit 

einer Madenscbraube 4 und einer Hulse 5 befestigt 
ist. AuBerdem ist eine Abstimmscbraube 6 vorgeseben. 

Die Stromzufubrung fur das Gunnelement 3 erfolgt uber 
einen TiefpaB 7 mit den- Merkmalen der Erfindung, der 
25 uber einen Draht 8 mit einem Durcbfubrungskondensator 9 
verbunden ist. Axial ist der TiefpaB 7 durob eine 
Pederscbeibe 10 aus elastiscbem Material gesicnert. 

Der TiefpaB 7 bestebt aus einem einzigen Messingstiick, 
das bei den- Elementen 7a und 7b seinen ursprunglicben, 
30 kreiszylindriscben Querscbnitt bebalten bat. Nocb als das 
ganze Messingstiick diesen Querscbnitt aufwies, wurde es 
vergoldet und anscblieBend mit Taucblack 11 verseben. 
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Erst dann wurde zwischen den Elementen 7a und 7b,. also im 
3ereich des Innenleiters 12 , sowie jenseits der Elemente 
eine spanabbebende Bearbeitung auf einer Drenbank vorge- 
nommen, -urn die aus der Zeichnung ersichtliche Reduzierung 

05 des Durchmessers dieser Bereiche zu erzielen. Erst im 
AnschluB daran wurde eine nochmalige Vergoldung vorge- 
nommen, die sich oedoch infolge des verbliebenen Tauch- 
lackes 11 auf den Mantelflachen der Elemente 7a, 7b 
auf den Innenleiter 12 (einschlieBlich der Teile denseits 

10 der Elemente) und die Stirnf lachen der Elemente 7a, 7b 
beschrankte. 



Auf diese Weise ist ein senr einf ach herstellbares. Tief- 
paBfilter entstanden, das . sich zu_dem dadurch auszeich- 
net, daB es in Querrichtung (quer zum Innenleiter 12) 
15 im Gegensatz zu TiefpaBfiltern mit Teflonscheiben als sehr 
fcescbJLeunigungsfest erwiesen bat. Es ist bevorzugt fur 
den Millimeterwellenbereicb geeignet. 
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